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 ผูชวยผูจัดการฝายแมพิมพ 
บริษัท  ไทยรุง ทูลส แอนด ไดล  จํากัด 

        
บทคัดยอ 

บริษัท ไทยรุง ทูลส แอนด ไดล จํากัด 
(THAIRUNG TOOLS AND DIES Co.,Ltd) เปนบริษัทที่
ผลิตแมพิมพที่ใชในการขึ้นรูปโลหะและชิ้นสวนยานยนต  
จากการที่นักศึกษาไดเขาปฏิบัติงานในบริษัท ไทยรุง ทูลส 
แอนด ไดล จํากัด  และไดเขาไปปฏิบัติงานโครงงานการใช
โปรแกรม 3 มิติ ชวยในการออกแบบแมพิมพ  ซึ่งจากการ
ปฏิบัติงานและทดลองในโครงงานนี้  ทําใหทราบวา
โปรแกรม 3 มิติ(CATIA & UG) ชวยในการออกแบบ
แมพิมพไดจริง   นอกจากนั้นไดทําการสรางแมพิมพเปน 3 
มิติโดยใชเครื่อง RAPID PROTOTYPE ทําใหสารถมองเห็น
แมพิมพจริงที่เปน 3 มิติแตมีสัดสวนที่เล็กลง    สงผลให
เขาใจในแบบงานของแมพิมพงายและรวดเร็วขึ้น  ทําให
ชวยลดความผิดพลาดในการออกแบบ และการผลิต
แมพิมพไปไดเปนอยางมาก เมื่อนําชิ้นงานที่ฉีดดวยเครื่อง 
RAPID PROTOTYPE  ออกมาเปรียบเทียบกับงานโฟมของ
แมพิมพ และ ตรวจสอบพบวามีขนาดถูกตองตรงตามแบบ
ที่กําหนดให   ซึ่งเปนประโยชนอยางมากในการผลิต
แมพิมพใหกับลูกคา  ดังนั้นแนวทางการสรางแมพิมพจาก
เครื่อง RAPID PROTOTYPE จึงเปนอีกแนวทางหนึ่งที่
นาสนใจในอนาคต 

 

Abstract 
 Thairung tools and dies Co.,Ltd. Is the 
company which produce dies being tools to build up 
metal and automotive parts. As the students 
researched this project at  Thairung tools and dies 

Co.,Ltd. and implement 3D program (CATIA & UG) 
for dies design. Knowledge is occurred to assist for 
actually design the dies. Moreover, they also built up 
the dies as 3D model by using Rapid Prototype 
machine, which can see the dies model in smaller 
size. This research assists anymore easily 
understand the dies drawing and reduces the fault in 
dies design. When bring the parts which invented by 
Rapid Prototype machine for comparative with the 
foam dies and examine that size is correct as dies 
drawing. It has more useful in producing the dies to 
customers so this way in producing the dies by 
Rapid Prototype machine is the interesting way in the 
future. 
 

1.บทนํา 
 ในปจจุบันการออกแบบและผลิตแมพิมพที่นํามา
ขึ้นรูปโลหะจะมีการใชโปรแกรม  2  มิติ ในการเขียนแบบ
เพื่อนําแบบ 2 มิติ  ไปเปนแบบในการขึ้นแบบหลอแมพิมพ  
( FULL MOLD CASTING ) ส่ิงหนึ่งที่เกิดปญหาขึ้นกับ
แมพิมพที่ผลิตก็คือ ชิ้นงานไมถูกตองตามแบบที่กําหนด   
อันเนื่องมาจากความผิดพลาดในการอานแบบ 2 มิติ  ทํา
ใหเสียเวลาและคาใชจายในการซอมแซม สงผลใหอาจจะ
ตองผลิตแมพิมพมาใหมอีกครั้ง ดังนั้นจึงตองทําความ
เขาใจในแบบ 2 มิติ ใหละเอียด  ซึ่งอาจทําใหเสียเวลามาก
ในการผลิตแมพิมพ       งานวิจัยนี้จึงเกิดขึ้น โดยจะนํา
โปรแกรม 3 มิติ(CATIA & UG) มาชวยในการออกแบบ



แมพิมพ และทําการสรางแมพิมพเปน 3 มิติโดยใชเครื่อง 
RAPID PROTOTYPE ซึ่งจะทําใหสารถมองเห็นแมพิมพ
จริงที่เปน 3 มิติแตมีสัดสวนที่เล็กลง    และจะสงผลให
เขาใจในแบบ CAD ของแมพิมพงายและรวดเร็วขึ้น  ทําให
ชวยลดความผดิพลาดในการออกแบบ และผลิตแมพิมพไป
ไดเปนอยางมาก 

งานวิจัยนี้มีชื่อวา“ การใชโปรแกรม 3มิติ ชวยใน
การออกแบบแมพิมพ ”      โดยจะทําการศึกษาเกี่ยวกับการ
ออกแบบ  และผลิตแมพิมพของ  บริษัทไทยรุง ทูลส แอนด 
ไดล  จํากัด 

  

2.วัตถุประสงคของการศึกษา 
2.1.เพื่อศึกษาโครงสรางชิ้นสวนของแมพิมพ 
2.2.เพื่อศึกษาขั้นตอนการออกแบบแมพิมพอยางถูกตอง
และนําโปรแกรม 3 มิติมาชวยในการออกแบบ  
2.3.เพื่อนําเสนอวิธีการออกแบบแมพิมพอีกทางหนึ่ง 
 

3.ขอบเขตของการศึกษา 
3.1.ทําการศึกษาและอานแบบ 2 มิติ ของแมพิมพแบบ 
DRAW เทานั้น 
3.2.สรางแมพิมพจากแบบหลอแมพิมพ (FULL MOLD 
CASTING) โดยอานจากแบบ 2 มิติเทานั้น 
3.3.สรางแมพิมพเปนงาน 3 มิติ โดยใชโปรแกรม CATIA 
และ UG ชวยในการออกแบบ พรอมทั้งสรางชิ้นงานจริง
จากเครื่อง Rapid Prototype โดยใชพลาสติกชนิด ABS 
 

4.เครื่องมือที่ใชในการทดลอง 
4.1.โปรแกรมAUTO CAD 2006 
4.2.โปรแกรมCATIA และUGS 
4.3.คอมพิวเตอรตั้งโตะ 
4.4.เครื่อง Rapid Prototype 
 

5.ทฤษฎี 
 การใชโปรแกรม 3 มิติมาชวยในการออกแบบ
แมพิมพนั้น  เราจําเปนที่จะตองทําการศึกษาขอมูลพื้นฐาน
ตาง  ๆ  ตลอดจนถึงทฤษฎีตาง  ๆ  ที่จะนํามาใชในการ
ออกแบบแมพิมพโดยละเอียด  โดยขั้นตอนแรกจะตอง

เขาใจถึงโครงสรางของแมพิมพ  ขั้นตอนในการทําแบบหลอ
แมพิมพ(FULL MOLD CASTING) เขาใจในแบบงานของ
แมพิมพแบบ 2 มิติ ซึ่งไดเขียนบอกโครงสราง และช้ินสวน
ตางๆของแมพิมพ     หนาที่ของชิ้นสวนตาง ๆ ของแมพิมพ
ในแตละ PROCESS   ขั้นตอนในการออกแบบแมพิมพ    
ทฤษฎีเหลานี้ไดถูกนํามาใชเพื่อสรางเสริมความถูกตอง 
และเพื่อทําใหไดงานที่มีประสิทธิภาพสูงขึ้น โดยสามารถ
สรุปขั้นตอนการดําเนินงานไดดังนี้ 

การออกแบบแมพิมพมี ดังนี้ 
5.1.ศึกษาโครงสรางของแมพิมพ 
ศึกษาโครงสรางแมพิมพใน PROCESS DR
อานจากแบบ 2 มิติ 
5.2. เรียนรูขั้นตอนในการทําแบบหลอแมพิมพ
         ( FULL MOLD CASTING ) 
 ศึกษาขั้นตอนในการทํางานแบบหล
(FULL MOLD CASTING) จากนั้นนําแบบ
งานโฟม 
5.3 ทําการจัดสราง และประกอบชิ้นสวนตาง
หลอแมพิมพ 
 ทําการจัดสรางชิ้นสวนของแบบหลอ
อานจากแบบ 2 ม ิตามขั้นตอนที่ไดศึกษามาิต
5.4 ทําการเขียนแบบ 2 มิติ 
 เขียนแบบหลอแมพิมพดวยโปรแกร
 เรียนรูการใชโปรแกรมเขียนแบบ 3 มิติ 
โปรแกรม CATIA และ UGS เพื่อจะนํามาเขีย
5.5 ทําการเขียนแบบ 3 มิติ 
           ใชโปรแกรมเขียนแบบ 3 มิติ ตาม
เขียนแบบ โดยอานจากแบบ 2 มิติ 
ผลที่ไดจากการทดลอง 
1.ทําใหเขาใจแบบ CAD 2 มิติ งายและถูกตอ
2.เกิดความสะดวกและความรวดเร็วในการผล
3.ชวยลดความผิดพลาดในการผลิตแมพิมพ 
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รูปที่ 1. แบบแมพิมพ 2 มิติ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2. แบบแมพิมพ 2 มิติในโปรแกรม Auto CAD 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปที่ 3 ช้ินงานแบบหลอแมพิมพ 
(FULL MOLD CASTING) UPPER DIE 

 

 
 

 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

รูปที่ 4  ช้ินงานแบบหลอแมพิมพ(FULL MOLD CASTING) 
BLANK HOLDER 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 5  ช้ินงานแบบหลอแมพิมพ(FULL MOLD CASTING) 

LOWER DIE 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

รูปที่ 6 ช้ินงานโฟมทั้ง 3 ช้ินที่นํามา ASSEMBLY เหมือนการ
ทํางานจริง 

 
 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 7 ช้ินงานแมพิมพจริง 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 8 ช้ินงาน 3มิติ UPPER DIE 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปที่ 9 ช้ินงาน 3มิติ Blank 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

รูปที่ 10 ช้ินงาน 3มิติ Lower DIE 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 11 เครื่อง RAPID PROTOTYPE 

ที่ใชสรางแมพิมพพลาสติก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 12  UPPER DIE ที่ไดจากการฉีดดวยเครื่อง RAPID 
PROTOTYPE 

 
 
 
 



 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูปที่ 13  BLANK ที่ไดจากการฉีดดวยเครื่อง RAPID 
PROTOTYPE 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 14  LOWER DIE  ที่ไดจากการฉีดดวยเครื่อง RAPID 

PROTOTYPE 
 
6.สรุปผลการทดลอง 
ตารางที่ 1 แสดงการเปรียบเทียบช้ินงานแบบหลอแมพิมพจริง 
กับ ช้ินงานที่ขึ้นรูปดวยเครื่อง Rapid Prototype 

 

จากการทดลองพบวา โปรแกรม 3 มิติ(CATIA & 
UG) ชวยในการออกแบบแมพิมพไดจริง   นอกจากนั้นได
ทําการสรางแมพิมพเปน 3 มิติโดยใชเครื่อง RAPID 
PROTOTYPE ทําใหสารถมองเห็นแมพิมพจริงที่เปน 3 มิติ
แตมีสัดสวนที่เล็กลง    สงผลใหเขาใจในแบบ CAD ของ
แมพิมพงายและรวดเร็วขึ้น  ทําใหชวยลดความผิดพลาดใน
การออกแบบ และการผลิตแมพิมพไปไดเปนอยางมาก เมื่อ
นําชิ้นงานที่ฉีดดวยเครื่อง RAPID PROTOTYPE   ออกมา
เปรียบเทียบกับงานโฟมของแมพิมพ และ ตรวจสอบพบวา
มีขนาดถูกตองตรงตามแบบที่กําหนดให   ซึ่งเปนประโยชน
อยางมากในการผลิตแมพิมพใหกับลูกคา  ดังนั้นแนวทาง
การสรางแมพิมพจากเครื่อง RAPID PROTOTYPE จึงเปน
อีกแนวทางหนึ่งที่นาสนใจในอนาคต 
 แตการทําแบบหลอแมพิมพ (FULL MOLD 
CASTING)   นั้นจะมีขอดีตรงที่คาใชจายไมสูงมากนัก  
ขนาดไมจํากัด  และสามารนําไปใชงานไดจริง  สวนขอเสีย
ก็คือ ใชเวลานาน และขั้นตอนการขึ้นรูปที่ยากซับซอน  แต
การหลอแบบ RAPID PROTOTYPE จะมีขอดีในการใช
เวลาคอนขางนอย  ขั้นตอนการขึ้นรูปที่งาย  และนํามาเปน
ตนแบบในการทําแบบหลอแมพิมพ  สวนขอเสียคือ ตนทุน
จะใชคาใชจายสงู ขนาดจํากัด  และไมสามารถนําไปใชงาน
ไดจริงในการสงหลอเหล็ก 
 

7.กิตติกรรมประกาศ 
 ขอขอบคุณ คุณวิโรจน  ชวยชู  ผูชวยผูจัดการฝาย
แมพิมพ ทีมงานทุกทานและ บริษัท  ไทยรุง ทูลส แอนด 
ไดล  จํากัด  ที่ใหความอนุเคราะหแกนักศึกษา ในงานวิจัย
ครั้งนี้ 

ประเภท แบบหลอ
แมพิมพ 

RP 

ราคา ประมาณ 2,500 
บาท 

4,500 – 6,000 บาท 

เวลา 3 วัน ประมาณ 1 วัน 
ขนาด ไมจํากัด 300mm. X 300mm. 

X 300mm. 
การนําไปใชงาน ใชงานไดจริง ตนแบบ 
ความยาก-งายใน
การขึ้นรูป 

ยาก งาย 

ขั้นตอนในการขึ้นรูป ซับซอน ไมซับซอน 
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RUNG GENERAL MOTOR CO., LTD. 

[2] “คูมือในการออกแบบแมพิมพ PROCESS 
DRAW” , TOOL & DIE MAKING DEPT. , THAI RUNG 
GENERAL MOTOR CO., LTD. 



[3] “คูมือในการออกแบบแมพิมพ PROCESS 
FORM” , TOOL & DIE MAKING DEPT. , THAI RUNG 
GENERAL MOTOR CO., LTD. 

[4] “คูมือในการออกแบบแมพิมพ PROCESS 
FLANGE” , TOOL & DIE MAKING DEPT. , THAI 
RUNG GENERAL MOTOR CO., LTD. 

[5] “คูมือในการออกแบบแมพิมพ PROCESS 
TRIM” , TOOL & DIE MAKING DEPT. , THAI RUNG 
GENERAL MOTOR CO., LTD. 

[6] “คูมือในการออกแบบแมพิมพ PROCESS 
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